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AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

GUIDA ALLA COMPILAZIONE DEL REPORT ANNUALE

Settore Ceramico

Il presente documento si propone come guida alla compilazione della modulistica per la presentazione del report annuale per gli impianti IPPC del settore ceramico.

Tale modulistica è stata predisposta utilizzando fogli di Excel, collegati tra loro, ed è costituita dai seguenti moduli:

· Modulo n° 1 – Produzione

· Modulo n° 2 – Bilancio dei Materiali e Rifiuti/Residui di Processo

· Modulo n° 3.1 – Bilancio Idrico e Riutilizzo/Scarico di Acque di Processo

· Modulo n° 3.2 – Qualità delle acque: Scarichi di Acque Reflue Industriali

· Modulo n° 3.3 – Qualità delle acque: Prelievi

· Modulo n° 4 – Consumi Energetici e Produzione di Energia

· Modulo n° 5 – Produzione e Gestione di Rifiuti

· Modulo n° 6 – Emissioni in Atmosfera

· Modulo n° 7 – Emissioni Sonore

· Modulo n° 8 – Riepilogo

Per ciascuno di questi moduli, di seguito viene specificato quali sono le informazioni richieste e sono forniti alcuni chiarimenti ed indicazioni per la compilazione.

PREMESSA

All’interno dei diversi fogli di Excel sono state predisposte alcune formule che consentono il calcolo automatico di una serie di parametri (inseriti in celle evidenziate in blu 
), dettagliati nei paragrafi successivi.

Si precisa che, nel caso in cui l’Azienda ritenga più significativo utilizzare procedimenti di calcolo differenti per tali parametri, dovrà comunque inserire i dati richiesti nei vari moduli, senza modificare le formule preimpostate, ed utilizzare la Relazione Tecnica allegata per specificare quanto ritenuto opportuno.

Inoltre, si premette che l’insieme dei parametri riportati nei diversi Moduli costituisce uno standard per gli stabilimenti ceramici, ma non è detto che tutti gli indicatori siano necessariamente di pertinenza dell’Azienda che compila il report; pertanto è possibile che alcune delle celle dei Moduli rimangano vuote.

MODULO n° 1 – Produzione

· Periodo di riferimento: deve essere specificato qual è l’anno a cui si riferisce il report
.

· Produzione versata a magazzino: la tabella deve essere compilata con i dati di produzione totale versata a magazzino relativi all’anno a cui si riferisce il report, distinguendo le diverse possibili tipologie di prodotto e indicando, per ciascuna di esse:

· la produzione in metri quadri,

· la produzione in tonnellate,

· la destinazione PAV/RIV,

· la classe UNI EN 14411,

· il riferimento a registrazioni aziendali e/o documenti di un eventuale Sistema di Gestione Ambientale,

· eventuali note.
· Ulteriori informazioni richieste in AIA: deve essere dichiarato il numero di giorni lavorati nell’anno a cui si riferisce il report.

Inoltre devono essere fornite informazioni riguardanti la produzione di atomizzato e di supporto nell’anno a cui si riferisce il report, nel caso sia di pertinenza della Ditta; in particolare devono essere inseriti nell’apposita tabella i seguenti dati:

· quantità di atomizzato totale prodotto, espressa in tonnellate,

· quantità di atomizzato destinato a terzi
, espressa in tonnellate

· quantità di supporto destinato a terzi
, espressa sia in metri quadri, che in tonnellate.

Partendo dalle informazioni fornite dal Gestore riguardo la produzione, il foglio di Excel calcola automaticamente alcuni parametri:

· peso medio (espresso in kg/m2) delle singole tipologie di prodotti dichiarati,

· Pm – produzione totale versata a magazzino espressa in metri quadri, 

· Pt – produzione totale versata a magazzino espressa in tonnellate, 

· p - peso medio complessivo, riferito alla totalità dei prodotti dichiarati, espresso in kg/m2,

· produzione media giornaliera, espressa in tonnellate/giorno,

· quantità di atomizzato utilizzato internamente per la produzione di piastrelle, espresso in tonnellate,

· percentuale di atomizzato utilizzato internamente rispetto al totale prodotto.

MODULO n° 2 – Bilancio dei Materiali e Rifiuti/Residui di Processo

Si premette che tutti i quantitativi dichiarati devono essere in “peso secco”
, mentre il relativo eventuale contenuto idrico va a contribuire al bilancio idrico trattato nel Modulo n°3.1.

· Quantità di materie prime utilizzate (Mp): la tabella deve essere compilata con i dati di consumo di materie prime relativi all’anno di riferimento, riportando le seguenti informazioni:

· quantità di materie prime per la preparazione dell’impasto utilizzate nell’anno di riferimento (escludendo la quantità di atomizzato eventualmente acquistata da terzi), espressa in tonnellate (peso secco),

· quantità di atomizzato acquistato da terzi, espressa in tonnellate (peso secco).

Per entrambe le tipologie di materie prime, devono essere riportati anche il riferimento a registrazioni aziendali e/o documenti di un eventuale Sistema di Gestione Ambientale ed eventuali note.

· Quantità di rifiuti/residui: la tabella deve essere compilata con dati riguardanti i rifiuti/residui direttamente correlati al prodotto finito, distinguendoli per tipologia di rifiuto e per provenienza; in particolare le tipologie di rifiuti/residui considerate sono:

· scarto crudo,

· scarto cotto,

· calce esausta,

· fanghi da depurazione acqua (filtropressati),

· fanghi di levigatura (filtropressati),

· altri eventuali rifiuti/residui, da specificare.

Per ciascuna di queste tipologie di rifiuti/residui devono essere indicate (se di pertinenza dell’Azienda):

· la quantità (espressa in tonnellate) ritirata da terzi in regime di comunicazione (art. 216 del D.Lgs. 152/06) e destinata al riutilizzo interno,

· la quantità (espressa in tonnellate) proveniente dal ciclo produttivo aziendale e destinata al riutilizzo interno,

· la quantità (espressa in tonnellate) proveniente dal ciclo produttivo aziendale e destinata al conferimento per il recupero esterno,

· la quantità (espressa in tonnellate) proveniente dal ciclo produttivo aziendale e destinata al conferimento per lo smaltimento esterno,

· il riferimento a registrazioni aziendali e/o documenti di un eventuale Sistema di Gestione Ambientale,

· eventuali note.

Partendo dalle informazioni fornite dal Gestore riguardo il consumo di materie prime e la gestione di rifiuti/residui inerenti il prodotto finito, il foglio di Excel calcola automaticamente alcuni parametri:

· Pe – quantità totale (t/anno) di rifiuti/residui ritirati da terzi in regime di comunicazione e destinati al riutilizzo interno,

· Ri – quantità totale (t/anno) di rifiuti/residui provenienti dal ciclo produttivo aziendale e destinati al riutilizzo interno,

· Re – quantità totale (t/anno) di rifiuti/residui provenienti dal ciclo produttivo aziendale e destinati al conferimento per il recupero esterno,

· Di – quantità totale (t/anno) di rifiuti/residui provenienti dal ciclo produttivo aziendale e destinati al conferimento per lo smaltimento esterno,

· WMrr – indice di incidenza del materiale di riciclo sulla composizione dell’impasto
, 

· MRr – fattore di riutilizzo (interno/esterno) dei rifiuti/residui
.

· Ulteriori informazioni richieste in AIA: la tabella deve essere compilata con i dati di consumo di altre materie prime, in particolare:

· quantità di materie prime per smalti utilizzate nell’anno di riferimento, espressa in tonnellate,

· quantità di additivi utilizzati nell’anno di riferimento, espressa in tonnellate,

· quantità di reagenti per gli impianti di depurazione delle emissioni atmosferiche e delle acque reflue utilizzati nell’anno di riferimento, espressa in tonnellate.

Anche per queste tipologie di materie prime devono essere riportati il riferimento a registrazioni aziendali e/o documenti di un eventuale Sistema di Gestione Ambientale ed eventuali note.

MODULO n° 3.1 – Bilancio idrico e Riutilizzo/Scarico di Acque Reflue di Processo

· Flussi idrici: la tabella deve essere compilata con i dati di input e output idrici, prendendo in considerazione le seguenti tipologie di flussi:

· Wp – acque prelevate da pozzo e destinate ad esclusivo utilizzo industriale (sono escluse le acque prelevate da pozzo destinate ad uso domestico, irrigazione e a qualsiasi altro utilizzo di natura non industriale),

· Wa – acque prelevate da acquedotto e destinate ad esclusivo uso industriale (sono escluse le acque prelevate da acquedotto destinate ad uso domestico, irrigazione e a qualsiasi altro utilizzo di natura non industriale),

· Wrout/in – acque reflue (inclusi fanghi allo stato liquido, sospensioni acquose e in generale acque contenute nei rifiuti/residui) di provenienza esterna e destinate al riutilizzo all’interno del ciclo produttivo,

· Wrin – acque reflue (inclusi fanghi allo stato liquido, sospensioni acquose e in generale acque contenute nei rifiuti/residui) di provenienza interna e destinate al riutilizzo all’interno del ciclo produttivo,

· Wrin/out – acque reflue (inclusi fanghi allo stato liquido, sospensioni acquose e in generale acque contenute nei rifiuti/residui) di provenienza interna e destinate al recupero esterno,

· W – acque reflue scaricate.

Per ciascuno di questi parametri devono essere indicati:

· il volume, espresso in metri cubi,

· il metodo di determinazione del dato indicato (misura, calcolo o stima), 

· il riferimento a registrazioni aziendali e/o documenti di un eventuale Sistema di Gestione Ambientale,

· eventuali note.

· Flussi idrici relativi alla fase di preparazione dell’impasto: la tabella deve essere compilata con i dati di consumo di acqua per la preparazione dell’impasto atomizzato, in particolare:

· Wpi,p-a – acque prelevate da pozzo/acquedotto e destinate all’utilizzo nella preparazione dell’impasto,

· Wrpi,in/out – acque reflue di origine interna e/o esterna destinate al recupero all’interno dello stabilimento nella fase di preparazione dell’impasto.

Per ciascuno di questi parametri devono essere indicati:

· il volume, espressi in metri cubi,

· il metodo di determinazione del dato indicato (misura, calcolo o stima), 

· il riferimento a registrazioni aziendali e/o documenti di un eventuale Sistema di Gestione Ambientale,

· eventuali note.

Nel foglio di Excel viene indicata automaticamente la quantità di piastrelle versate a magazzino nell’anno di riferimento (Pm espressa in metri quadri e Pt espressa in tonnellate), ricavata direttamente da quanto dichiarato dal Gestore nel MODULO n° 1.

Inoltre, partendo dalle informazioni fornite dal Gestore riguardo il bilancio idrico e la gestione delle acque reflue di processo, il foglio di Excel calcola automaticamente alcuni parametri:

· Rr – fattore di riutilizzo (interno/esterno) delle acque reflue 
,

· RWm – consumo idrico della fase di preparazione impasto con processo a umido, rispetto al fabbisogno 
,

· CWp-a – consumo idrico specifico
, espresso sia in m3/1.000 m2, sia in m3/t.

· Ulteriori informazioni richieste in AIA: la tabella deve essere compilata con altri dati di input e output idrici, in particolare:

· volume di acque prelevate da pozzo per usi diversi da quello industriale,

· volume di acque prelevate da acquedotto per usi diversi da quello industriale, 

· volume di acque (umidità) contenute nelle materie prime in ingresso all’impianto
,

· volume di acque reflue provenienti dal ciclo produttivo interno e inviate al depuratore
,

· volume di acque contenute nei rifiuti ritirati da terzi e inviate al depuratore
,

· volume di acque depurate/trattate rinviate al ciclo produttivo
,

· volume di acque reflue di provenienza interna riutilizzate tal quali nel ciclo produttivo in specifici reparti (es.: macinazione impasti)
, da precisare nella colonna “note”,

· volume di acque contenute nei rifiuti ritirati da terzi e riutilizzate tal quali nel ciclo produttivo in specifici reparti (es.: macinazione impasto)
, da precisare nella colonna “note”,

· volume di acque utilizzate per la produzione di atomizzato destinato a terzi
.

Per ciascuno di questi parametri devono essere indicati:

· il volume in m3,

· il riferimento a registrazioni aziendali e/o documenti di un eventuale Sistema di Gestione Ambientale,

· eventuali note.

MODULO N° 3.2 – Qualità delle acque: Scarichi di Acque Reflue Industriali 

· Quantità delle acque scaricate: viene richiesto di fornire informazioni relativamente ad eventuali scarichi di acque reflue di processo, in particolare:
· il volume di acque scaricate, espresso in m3/anno,

· il riferimento a registrazioni aziendali e/o documenti di un eventuale Sistema di Gestione Ambientale,

· eventuali note.

· Dati derivanti dagli autocontrolli: la tabella deve essere compilata riportando i risultati delle analisi di autocontrollo eseguite sulle acque reflue industriali scaricate (ove prescritte in AIA), in particolare deve essere indicato:
· il numero dello scarico (con riferimento alle sigle riportate nell’Autorizzazione Integrata Ambientale rilasciata),

· il recapito dello scarico finale,

· la data del prelievo,

· la tipologia di campionamento (da scegliere tra campione istantaneo, campione composito riferito alla portata e campione composito riferito al tempo
),

· le concentrazioni misurate per i diversi inquinanti specificati in tabella, espresse in mg/L
.

Inoltre, nel foglio di Excel sono stati riportati (come promemoria) i limiti di concentrazione degli inquinanti contenuti in acque reflue scaricate in pubblica fognatura e acque superficiali, secondo quanto stabilito dalla tabella 3 dell’Allegato 5 alla Parte Terza del D.Lgs. 152/06.

MODULO N° 3.3 – Qualità delle acque: Prelievi

· Dati di qualità delle acque prelevate da pozzo: questo foglio deve essere compilato con i dati di qualità delle acque prelevate da pozzo ricavati tramite apposite analisi, qualora queste siano prescritte in AIA. In particolare le informazioni da indicare sono:
· il numero del pozzo, con riferimento alle sigle riportate nell’Autorizzazione Integrata Ambientale rilasciata,

· il volume del prelievo annuo autorizzato dalla concessione regionale, espresso in m3/anno,

· la frequenza con la quale vengono eseguiti gli autocontrolli sulle acque prelevate
,

· il volume reale prelevato da pozzo nell’anno a cui si riferisce il report, espresso in m3/anno,

· le misure di concentrazione degli inquinanti ricavate dai certificati analitici degli autocontrolli, con l’indicazione sia dei mg/L misurati, sia dell’incertezza percentuale della misura.

La tabella è stato impostata prevedendo quattro autocontrolli annuali (dunque autocontrolli a frequenza trimestrale); nel caso in cui la frequenza prescritta per gli autocontrolli sia tale da avere un numero minore di misure, dovranno essere compilate soltanto le parti della tabella di interesse dell’Azienda. Invece, nel caso in cui il numero di controlli eseguiti nell’anno a cui si riferisce il report sia maggiore di quattro, la tabella dovrà essere opportunamente aggiornata, creando lo spazio idoneo per l’inserimento di tutti i dati raccolti. 

Inoltre, per ognuno degli autocontrolli eseguiti deve essere indicato anche il periodo (giorno esatto o intervallo di giorni) in cui sono stati prelevati i campioni da analizzare.

Sono state predisposte due tabelle riservate espressamente alle misure di concentrazione del boro e del piombo, oltre ad una terza tabella generale destinata alle analisi effettuate su eventuali altri inquinanti
.

Partendo dalle informazioni fornite dal Gestore riguardo i prelievi idrici da pozzo, il foglio di Excel calcola automaticamente alcuni parametri:

· il fattore di conformità del prelievo reale rispetto al prelievo autorizzato
 per ciascun pozzo,
· il limite inferiore dell’intervallo di confidenza della misura di concentrazione
 (espresso in mg/L), calcolato per ciascuna misura effettuata per l’inquinante preso in considerazione, per ciascun pozzo,
· la concentrazione media dell’inquinante considerato in ciascun pozzo
, espressa in mg/L,
· la concentrazione media complessiva di ciascun inquinante
.
MODULO N° 4 – Consumi Energetici e Produzione di Energia

· Dati di consumo e produzione di energia: la tabella deve essere compilata con i dati di consumo e di produzione (se di pertinenza per l’Azienda) di energia termica ed elettrica; in particolare vengono presi in considerazione i seguenti parametri:

· NG – consumo di energia termica, in termini di volume totale di gas naturale consumato nell’anno di riferimento, espresso in Sm3,

· EE – consumo di energia elettrica prelevata dalla rete, espresso in kWh,

· PE – quantità totale di energia elettrica auto-prodotta, espressa in kWh,

· PEi – quantità di energia elettrica auto-prodotta utilizzata internamente, espressa in kWh,

· PER – quantità di energia elettrica auto-prodotta ceduta alla rete, espressa in kWh.

Per ciascuno di questi parametri devono essere riportati anche il riferimento a registrazioni aziendali e/o documenti di un eventuale Sistema di Gestione Ambientale ed eventuali note.

Nel foglio di Excel, inoltre, viene indicata automaticamente la quantità di piastrelle versate a magazzino nell’anno di riferimento (Pt), espressa in tonnellate, ricavata direttamente da quanto dichiarato dal Gestore nel MODULO n° 1.

Partendo dalle informazioni fornite dal Gestore riguardo il bilancio energetico, il foglio di Excel calcola automaticamente alcuni parametri:

· NGJ – consumo specifico medio di gas naturale, riferito all’unità di massa di prodotto versato a magazzino
,

· EEJ – consumo specifico medio di energia elettrica, riferito all’unità di massa di prodotto versato a magazzino
,

· TEJ – consumo specifico totale medio di energia, riferito all’unità di massa di prodotto versato a magazzino
.

· Ulteriori informazioni richieste in AIA: la tabella deve essere compilata con altri dati di input e output idrici, in particolare:

· consumo di energia elettrica per la produzione di atomizzato e/o supporto destinati a terzi
, espresso in kWh,

· consumo di gas naturale per l’alimentazione della turbina del cogeneratore (se l’Azienda ne è dotata), espresso in Sm3,

· consumo di gas naturale per la produzione di atomizzato e/o supporto destinati a terzi
, espresso in Sm3.

Per ciascuno di questi parametri devono essere indicati anche il riferimento a registrazioni aziendali e/o documenti di un eventuale Sistema di Gestione Ambientale ed eventuali note.

MODULO N° 5 – Produzione e Gestione di Rifiuti

· Rifiuti totali prodotti e conferiti a terzi per recupero e/o smaltimento, in riferimento a specifici codici CER (Rte): deve essere indicata nell’apposita cella la quantità complessiva (espressa in tonnellate) di rifiuti prodotti dall’Azienda e conferiti a terzi per quanto riguarda i soli codici CER specifici delle attività ceramiche, cioè i CER 08.02.02, 08.02.03, 10.12.01, 10.12.03, 10.12.08, 10.12.09 e 10.12.99.

· Rifiuti ritirati da terzi e recuperati internamente (in regime di comunicazione, art. 216 del D.Lgs. 152/06): la tabella deve essere compilata soltanto nel caso in cui l’Azienda ritiri rifiuti da soggetti terzi in regime di comunicazione, secondo quanto previsto dall’art. 216 del D.Lgs 152/06; i dati che devono essere forniti sono i seguenti:

· codice CER (come da Allegato D alla Parte Quarta del D.Lgs. 152/06), 

· descrizione della tipologia di rifiuto (come da Allegato D alla Parte Quarta del D.Lgs.152/06),

· pericolosità del rifiuto (il rifiuto deve essere contrassegnato con “p” nel caso in cui sia pericoloso, in caso contrario la casella deve essere lasciata vuota),

· quantità di rifiuto ritirato da terzi e recuperato internamente, espressa in tonnellate,

· eventuali note.

Partendo dalle informazioni fornite dal Gestore riguardo la produzione e la gestione dei rifiuti, il foglio di Excel calcola automaticamente la quantità totale di rifiuti ritirati da terzi e recuperati internamente nell’anno di riferimento, espressa in tonnellate.

MODULO N° 6 – Emissioni in atmosfera

· Dati derivanti dagli autocontrolli: la tabella è strutturata in tre parti, in cui devono essere inseriti tre diversi tipi di informazioni:

· dati generali sui punti di emissione, in particolare:
· il numero dell’emissione
,

· la durata di funzionamento reale del punto di emissione, cioè il numero effettivo di ore/anno di funzionamento registrate nell’anno di riferimento
;

· parametri di funzionamento prescritti in AIA, in particolare:
· durata massima di funzionamento autorizzata in AIA per l’emissione considerata, espressa in ore/anno
,

· frequenza degli autocontrolli prescritta in AIA per l’emissione considerata, espressa in numero di mesi (annuale, semestrale, trimestrale,…),

· portata massima autorizzata in AIA per l’emissione considerata, espressa in Nm3/h,

· tipologia di inquinanti
 per i quali l’AIA prescrive autocontrolli in riferimento all’emissione considerata: deve essere utilizzata una riga della tabella per ciascun inquinante relativo alla stessa emissione, pertanto tutti i dati (sia generali che autorizzatori) citati ai punti precedenti dovranno essere ripetuti per tante righe quanti sono gli inquinanti previsti in AIA per tale emissione,

· concentrazione limite dell’inquinante autorizzata in AIA per il punto di emissione considerato, espressa in mg/Nm3,

· dati risultanti dagli autocontrolli eseguiti su ciascun punto di emissione secondo quanto prescritto in AIA, in particolare:
· portata misurata, espressa in Nm3/h,

· concentrazione dell’inquinante misurata
, espressa in mg/Nm3,

· incertezza associata a ciascuna misura di concentrazione, espressa come valore percentuale.

Si precisa che quest’ultima parte della tabella è stata strutturata prevedendo quattro autocontrolli (quindi autocontrolli a frequenza trimestrale): nel caso in cui la frequenza di autocontrollo prescritta per l’emissione considerata sia inferiore, dovranno essere compilate solo le parti della tabella di interesse della Ditta; viceversa, nel caso in cui siano stati eseguiti più di quattro autocontrolli nell’anno di riferimento, dovranno essere create nuove sezioni (per Misura 5, Misura 6, ecc.) copiando le celle preimpostate per le precedenti misure, avendo cura di spostare e correggere opportunamente la colonna finale di calcolo  del flusso di massa medio.

Inoltre, per ognuno degli autocontrolli eseguiti deve essere indicato anche il periodo (giorno esatto o intervallo di giorni) in cui sono stati prelevati i campioni da analizzare.

La tabella è stato impostata con un numero standard di righe; nel caso il numero di punti di emissione dell’Azienda e/o il numero di inquinanti derivanti da ciascuno di essi sia tale da rendere insufficiente tale numero di righe, è possibile scoprirne altre già preparate ma nascoste ed eventualmente crearne anche altre, copiando le righe già esistenti.

Nel foglio di Excel viene indicata automaticamente la quantità di piastrelle versate a magazzino nell’anno di riferimento (Pm), espressa in metri quadri, ricavata direttamente da quanto dichiarato dal Gestore nel MODULO n° 1.

Inoltre, partendo dalle informazioni fornite dal Gestore riguardo le emissioni atmosferiche, il foglio di Excel calcola automaticamente alcuni parametri, in particolare:

· il flusso di massa massimo autorizzato per ciascun inquinante, per ciascun punto di emissione
, espresso in kg/anno,
· il fattore di conformità
 della concentrazione misurata per ciascun inquinante, per ciascun punto di emissione, rispetto al limite autorizzato, espresso come percentuale,
· il flusso di massa reale
 di ciascun inquinante, per ciascun punto di emissione, relativo a ogni autocontrollo eseguito (Misura 1, Misura, 2, ecc.), espresso in kg/anno,
· il flusso di massa medio
 (su tutti gli autocontrolli) per ciascun inquinante, per ciascun punto di emissione, espresso in kg/anno,
· il numero di punti di emissione
 da cui deriva ciascuno degli inquinanti presi in considerazione,
· il flusso di massa totale annuo autorizzato per ciascun inquinante
, espresso in kg/anno,
· il flusso di massa totale medio annuo per ciascun inquinante
, espresso in kg/anno,
· il fattore di emissione
 dell’inquinante considerato, espresso in g/m2.
MODULO N° 7 – Emissioni sonore

· Informazioni relative alle emissioni sonore: in questa tabella devono essere riportate le seguenti informazioni:

· numero di esposti presentati per eccessiva rumorosità generata dalla Ditta, di cui il Gestore sia a conoscenza,

· l’anno in cui, secondo quanto prescritto nel piano di monitoraggio e controllo in AIA, la Ditta dovrà eseguire la prossima nuova valutazione del proprio impatto acustico.

MODULO N° 8 – Modulo riepilogativo

In questo modulo sono riportati 11 riquadri riepilogativi che si rifanno ai quadri di dettaglio costituenti il Piano di Monitoraggio e Controllo dell’Autorizzazione Integrata Ambientale.

Questo Modulo funge semplicemente da riassunto di quanto già dichiarato dal Gestore, infatti, tutte le informazioni previste vengono riprese automaticamente dai Moduli precedenti; pertanto il Gestore non deve compilare alcuna cella nel Modulo n° 8.

Si rammenta, inoltre, che l’insieme dei parametri elencati costituisce uno standard per gli stabilimenti ceramici, ma non è detto che tutti gli indicatori siano necessariamente di pertinenza dell’Azienda che compila il report; pertanto è possibile che alcune delle celle del modulo rimangano vuote.

1. Monitoraggio e Controllo Materie Prime e Prodotti 

I parametri compresi in questo riquadro sono:

· quantità di materie prime utilizzate per la preparazione dell’impasto, escluso l’atomizzato acquistato da terzi [ricavata dal MODULO n°2 ]

· quantità di atomizzato acquistato da terzi [ricavata dal MODULO n°2 ]

· quantità di materie prime per smalti utilizzate [ricavata dal MODULO n° 2]

· quantità di additivi utilizzati [ricavata dal MODULO n° 2]

· quantità di reagenti per impianti di depurazione di aria ed acqua utilizzati [ricavata dal MODULO n° 2]

· quantità di scarto crudo riutilizzato internamente 
 [ricavata dal MODULO n°2]

· quantità di scarto cotto riutilizzato internamente 
 [ricavata dal MODULO n°2]

· quantità di atomizzato prodotto internamente e trasferito ad altre Aziende del gruppo e/o venduto a terzi [ricavata dal MODULO n°1]

· quantità di supporto (biscotto) prodotto internamente e trasferito ad altre Aziende del gruppo e/o venduto a terzi, espresso sia in termini di m2/anno, sia in termini di t/anno [ricavato dal MODULO n° 1]

· quantità di prodotto finito versato a magazzino, espresso sia in termini di m2/anno, sia in termini di t/anno [ricavata dal MODULO n° 1]

· altro e note.

2. Monitoraggio e Controllo Risorse Idriche 

I parametri compresi in questo riquadro sono:

· volume di acque prelevate da pozzo per uso produttivo [ricavato dal MODULO n°3.1]

· volume di acque prelevate da pozzi per altri usi (quali usi domestici, irrigazione, ecc) [ricavato dal MODULO n°3.1]

· volume di acque prelevate da acquedotto per uso produttivo [ricavato dal MODULO n°3.1]

· volume di acque prelevate da acquedotto per altri usi (quali usi domestici, irrigazione, ecc.) [ricavato dal MODULO n°3.1]

· volume di acque contenute nelle materie prime in ingresso [ricavato dal MODULO n°3.1]

· volume di acque reflue provenienti dal ciclo produttivo e in ingresso al depuratore [ricavato dal MODULO n°3.1]

· volume di acque contenute nei rifiuti ritirati da terzi in ingresso al depuratore [ricavato dal MODULO n°3.1]

· volume di acque depurate/trattate rimandate nel ciclo produttivo [ricavato dal MODULO n°3.1]

· volume di acque reflue di provenienza interna riutilizzate tal quali nel ciclo produttivo in specifici reparti (es.: macinazione impasto), da precisare nella colonna “note” [ricavato dal MODULO n°3.1]

· volume di acque contenute nei rifiuti ritirati da terzi riutilizzate tal quali nel ciclo produttivo in specifici reparti (es.: macinazione impasto), da precisare nella colonna “note” [ricavato dal MODULO n°3.1]

· volume di acqua consumata per la produzione di atomizzato destinato al trasferimento ad altre Aziende del gruppo e/o alla vendita [ricavato dal MODULO n°3.1]
· altro e note.

3. Monitoraggio e Controllo Energia Elettrica
I parametri compresi in questo riquadro sono:

· consumo di energia elettrica prelevata dalla rete [ricavato dal MODULO n°4]

· quantità di energia elettrica auto-prodotta (tramite cogenerazione) e utilizzata internamente [ricavato dal MODULO n°4]

· consumo di energia elettrica per produrre atomizzato e/o supporto destinato al trasferimento ad altre Aziende del gruppo e/o alla vendita a terzi [ricavato dal MODULO n°4]

· altro e note.

4.  Monitoraggio e Controllo Consumo Combustibili
I parametri compresi in questo riquadro sono:

· consumo totale di energia termica (gas naturale) [ricavato dal MODULO n°4]

· consumo di gas naturale per l’alimentazione della turbina del cogeneratore [ricavato dal MODULO n°4]

· consumo di gas naturale per produrre atomizzato e/o supporto destinato al trasferimento ad altre Aziende del gruppo e/o alla vendita a terzi [ricavato dal MODULO n°4]

· altro e note.

5. Monitoraggio e Controllo Rifiuti
I parametri compresi in questo riquadro sono:

· quantità totale di rifiuti prodotti internamente dall’Azienda e avviati a recupero/smaltimento presso soggetti terzi autorizzati per i codici CER 08.02.02, 08.02.03, 10.12.01, 10.12.03, 10.12.08, 10.12.09 e 10.12.99 [ricavato dal MODULO n°5]

· quantità totale di rifiuti ritirati da terzi e destinati ad operazioni di recupero svolte internamente in regime di comunicazione (art. 216 del D.Lgs. 152/06) [ricavato dal MODULO n°5]

· altro e note.
6. Monitoraggio e Controllo Emissioni in atmosfera
I parametri compresi in questo riquadro sono:

· altro e note [viene richiesto di compilare il MODULO n°6 appositamente dedicato alle emissioni atmosferiche e, inoltre, di verificare nel Piano di Monitoraggio inserito all’interno dell’AIA se vi siano particolari prescrizioni e adempimenti richiesti riguardo le emissioni in atmosfera, quali specifiche comunicazione di dati e/o analisi. A tale scopo si richiede di utilizzare l’apposita relazione tecnica allegata]

7. Monitoraggio e Controllo Emissioni in Acqua
I parametri compresi in questo riquadro sono:

· analisi previste dall’AIA [viene richiesto di compilare il MODULO n°3.2 per lo scarico di acque reflue industriali nel caso in cui sia di pertinenza della Ditta in base a quanto prescritto in AIA; inoltre, si richiede di trasmettere i risultati di eventuali altre analisi sulle acque reflue prescritte dall’AIA] 

· altro e note.

8. Monitoraggio e Controllo Sistemi di Depurazione delle Acque
I parametri compresi in questo riquadro sono:

· altro e note [viene richiesto di verificare nel Piano di Monitoraggio inserito all’interno dell’AIA se vi siano particolari prescrizioni e adempimenti richiesti riguardo i sistemi di depurazione delle acque. A tale scopo si richiede di utilizzare l’apposita relazione tecnica allegata]

9. Monitoraggio e Controllo Emissioni Sonore

I parametri compresi in questo riquadro sono:

· numero di esposti inviati da soggetti interessati, per quanto noto all’Azienda [ricavato dal MODULO n°7]
· anno della prossima valutazione di impatto acustico prescritto in AIA [ricavato dal MODULO n°7]
· altro e note [viene richiesto di verificare nel Piano di Monitoraggio inserito all’interno dell’AIA se vi siano particolari prescrizioni e adempimenti richiesti riguardo le emissioni sonore. A tale scopo si richiede di utilizzare l’apposita relazione tecnica allegata]

10. Monitoraggio e Controllo Suolo e Acque Sotterranee

I parametri compresi in questo riquadro sono:

· concentrazione di boro nelle acque dei pozzi [ricavato dal MODULO n°3.3]

· concentrazione di piombo nelle acque dei pozzi [ricavato dal MODULO n°3.3]

· altro e note [viene richiesto di verificare nel Piano di Monitoraggio inserito all’interno dell’AIA se vi siano particolari prescrizioni e adempimenti richiesti riguardo suolo e acque sotterranee. A tale scopo si richiede di utilizzare l’apposita relazione tecnica allegata]

11. Monitoraggio e Controllo degli Indicatori di Performance

I parametri compresi in questo riquadro sono:

· incidenza del materiale di riciclo sulla composizione dell’impasto [ricavato dal MODULO n°2]

· fattore di riutilizzo (interno/esterno) dei rifiuti/residui [ricavato dal MODULO n°2]

· consumo idrico totale [ricavato dal MODULO n°3.1]

· fattore di riutilizzo (interno/esterno) delle acque reflue [ricavato dal MODULO n°3.1]

· consumo idrico della fase di preparazione impasto con processo a umido rispetto al fabbisogno [ricavato dal MODULO n°3.1]

· consumo idrico specifico, espresso sia in m3/1.000 m2, sia in m3/t [ricavato dal MODULO n°3.1]

· rapporto consumo idrico/fabbisogno idrico [ricavato dal MODULO n°3.1]

· consumo specifico totale medio di energia, riferito all’unità di massa di prodotto versato a magazzino [ricavato dal MODULO n°4]

· fattore di emissione del materiale particellare [ricavato dal MODULO n°6]
· fattore di emissione dei composti del fluoro [ricavato dal MODULO n°6]
· fattore di emissione dei composti del piombo [ricavato dal MODULO n°6]
� Tali celle blu non devono essere compilate dal Gestore, che dovrà inserire i valori richiesti solo nelle celle evidenziate in giallo.


� L’anno di riferimento inserito nel modulo n° 1 viene inserito automaticamente anche in tutti gli altri moduli del report elettronico tramite appositi collegamenti tra i fogli di Excel.


� Sia atomizzato destinato al trasferimento ad altre Aziende del gruppo, sia destinato alla vendita a terzi.


� Sia supporto destinato al trasferimento ad altre Aziende del gruppo, sia destinato alla vendita a terzi.


� A tale scopo, come specificato anche nel Modulo, i fanghi da depurazione acqua e da levigatura presi in considerazione devono essere intesi filtropressati.


� L’incidenza del materiale di riciclo sulla composizione dell’impasto (WMrr) viene calcolata come rapporto tra la quantità totale di rifiuti/residui (sia ritirati da terzi che di provenienza interna) recuperati internamente nella fase di preparazione impasto e la quantità totale di materie prime/rifiuti/residui utilizzati per la produzione dell’impasto atomizzato. 


Tale indice ovviamente non viene calcolato da Aziende a ciclo produttivo parziale, che non producono atomizzato, ma lo acquistano interamente da terzi.


� Il fattore di riutilizzo (interno/esterno) dei rifiuti/residui (MRr) viene calcolato come rapporto percentuale tra la quantità di rifiuti/residui recuperati (comprendente i rifiuti/residui prodotti internamente e destinati a recupero interno o esterno e gli eventuali rifiuti ritirati da terzi in regime di comunicazione – art. 216 del D.Lgs. 152/06 – destinati al recupero interno) e la quantità totale di rifiuti (correlati al prodotto finito) prodotti dall’Azienda. 


Si precisa che tale indice può risultare maggiore del 100% nel caso in cui l’Azienda ritiri da terzi elevati quantitativi di rifiuti destinati al recupero interno.


� Il fattore di riutilizzo (interno/esterno) delle acque reflue (Rr) viene calcolato come rapporto percentuale tra il volume di acque reflue destinate al recupero interno e/o esterno (comprendente le acque reflue di provenienza interna, sia destinate al riutilizzo interno, sia al recupero esterno, e le eventuali acque reflue di provenienza esterna destinate al recupero interno) e il volume totale di acque reflue prodotte, indipendentemente dalla loro destinazione finale.


Si precisa che tale indice può risultare maggiore del 100% nel caso in cui l’Azienda ritiri da terzi elevati quantitativi di acque reflue destinate al recupero interno.


� Il consumo idrico della fase di preparazione impasto con processo a umido, rispetto al fabbisogno (RWm) viene calcolato come rapporto percentuale tra il volume di acque reflue prelevate da pozzo e/o acquedotto per la fase di preparazione dell’impasto con macinazione ad umido ed il fabbisogno idrico totale relativo alla medesima fase del ciclo produttivo (comprendente sia le acque prelevate da pozzo e/o acquedotto, sia quelle recuperate internamente, anche in seguito a conferimento da parte di soggetti terzi).


� Il consumo idrico specifico (CWp-a) viene calcolato in duplice modo, rapportando il volume di acqua prelevato da pozzo e/o acquedotto ad uso esclusivamente produttivo, sia al dato di produzione di piastrelle versate a magazzino (espresso in migliaia di metri quadri), sia al dato di produzione di piastrelle versate a magazzino (espresso in tonnellate).


� Si intendono sia le materie prime per impasto, sia quelle per smalti.


� Con questa denominazione si indicano le acque reflue (compresi fanghi e sospensioni acquose) inviate al depuratore/sistema di trattamento aziendale, di esclusiva derivazione dal ciclo produttivo interno aziendale.


� Con questa denominazione si indicano le acque reflue (comprese quelle contenute in fanghi e sospensioni acquose) inviate al depuratore/sistema di trattamento aziendale, contenute e/o corrispondenti a rifiuti ritirati da terzi in regime di comunicazione (art. 216 del D.Lgs. 152/06). Questo dato risulta uguale al volume di acque reflue provenienti dall’esterno e destinate al recupero interno nel caso in cui tutte le acque reflue ritirate da terzi siano destinate al trattamento nel depuratore prima di poter essere recuperate nel ciclo produttivo.


� Questo parametro corrisponde al volume di acqua in uscita dal depuratore/sistema di trattamento aziendale e inviata nuovamente al ciclo produttivo interno aziendale.


� Questa voce è stata inserita in considerazione della possibilità per le Aziende ceramiche di riutilizzare internamente parte delle proprie acque reflue senza sottoporle a trattamenti, per esempio inviandole direttamente alla macinazione impasti.


� Questa voce è stata inserita in considerazione della possibilità per le Aziende ceramiche di riutilizzare internamente le acque contenute in eventuali rifiuti ritirati da terzi senza sottoporle a trattamenti, per esempio inviandole direttamente alla macinazione impasti.


� Considerando sia l’atomizzato destinato al trasferimento ad altre Aziende del gruppo, sia quello destinato alla vendita a terzi.


� Questo Modulo deve essere compilato soltanto nel caso in cui l’Azienda sia provvista di uno scarico di acque reflue industriali, in caso contrario resterà non compilato.


� Secondo quanto previsto anche dal BRef europeo “Reference Document on the General Principles of Monitoring”, versione del luglio 2003 (paragrafo 4.3.2 “Waste water”), il campionamento delle acque reflue può essere eseguito con diverse metodi: campione istantaneo, campione composito riferito alla portata o campione composito riferito al tempo. Per maggiori dettagli si faccia riferimento al BRef di cui sopra.


� Sono stati indicati in tabella i parametri di maggiore interesse per il settore ceramico, in particolare: pH, solidi sospesi, BOD5, COD, piombo, cromo totale, cadmio, rame, zinco, nichel, arsenico e boro. Qualora in AIA non fosse prescritto il monitoraggio di tutti questi parametri, il Gestore compilerà soltanto le celle di proprio interesse; invece nel caso in cui in AIA sia richiesto il monitoraggio di parametri aggiuntivi rispetto a quelli preimpostati, anche questi dovranno essere indicati nel Modulo 3.2, modificando adeguatamente l’apposita tabella.


� La frequenza degli autocontrolli deve essere indicata come numero di mesi.


� Secondo quanto prescritto in AIA.


� Il fattore di conformità viene calcolato come rapporto percentuale tra il prelievo reale misurato nell’anno a cui si riferisce il report e il prelievo massimo autorizzato.


� Il limite inferiore dell’intervallo di confidenza viene calcolato sottraendo l’incertezza alla concentrazione misurata.


� La concentrazione media è calcolata come media dei limiti inferiori dell’intervallo di confidenza calcolati per ciascuna misura dell’inquinante preso in considerazione.


� La concentrazione media complessiva è calcolata come media delle concentrazioni medie dell’inquinante considerato ottenuta per ciascun pozzo.


� Il consumo specifico medio di gas naturale riferito all’unità di massa di prodotto versato a magazzino (NGJ) viene calcolato dividendo il consumo di gas naturale espresso in GJ (ottenuto moltiplicando il consumo di gas naturale in Sm3 per 34,33 MJ/Sm3 e dividendo per 1.000) per la produzione di piastrelle versata a magazzino, espressa in tonnellate.


� Il consumo specifico medio di energia elettrica riferito all’unità di massa di prodotto versato a magazzino (EEJ) viene calcolato dividendo il consumo di energia elettrica espresso in GJ (ottenuto moltiplicando il consumo di energia elettrica in kWh per 3,6 GJ/kWh e dividendo per 1.000) per la produzione di piastrelle versata a magazzino, espressa in tonnellate.


Il consumo di energia elettrica consumata da utilizzare per il calcolo è dato dalla differenza tra la quantità di energia elettrica prelevata dalla rete e l’eventuale quantità di energia elettrica auto-prodotta ceduta alla rete (EE-PER).


� Il consumo specifico totale medio di energia riferito all’unità di massa di prodotto versato a magazzino (TEJ) è dato dalla somma del consumo specifico medio di gas naturale (NGJ) e di energia elettrica (EEJ).


� Considerando sia l’atomizzato destinato al trasferimento ad altre Aziende del gruppo, sia quello destinato alla vendita a terzi.


� Considerando sia l’atomizzato destinato al trasferimento ad altre Aziende del gruppo, sia quello destinato alla vendita a terzi.


� I numeri delle emissioni da indicare corrispondono alle sigle identificative dei diversi punti di emissione indicate nella documentazione di domanda di Autorizzazione Integrata Ambientale e autorizzate dall’AIA rilasciata.


� La durata di funzionamento reale deve essere calcolata tenendo conto del numero effettivo di giorni e di ore di funzionamento dell'emissione registrato nell’anno di riferimento, non del numero di ore/giorno e di giorni/anno medi di funzionamento dichiarati dalla Ditta nella documentazione di AIA fatta pervenire all’Autorità competente.


� La durata di funzionamento autorizzata deve essere calcolata in base al numero di ore/giorno di funzionamento autorizzate in AIA e al numero di giorni/anno di funzionamento dell’emissione in oggetto dichiarati dalla Ditta nella documentazione di AIA fatta pervenire all’Autorità competente.


� Si precisa che, per un corretto funzionamento delle formule automatiche di calcolo inserite nel foglio Excel, il nome della tipologia di inquinante inserito in questa colonna della tabella deve essere esattamente uguale ai nomi riportati nelle sottostanti tabelle di calcolo dei flussi di massa e dei fattori di emissione: si consiglia pertanto di utilizzare le funzioni “copia” e “incolla”.


� Per ciascuno degli inquinanti precedentemente indicati nella parte della tabella relativa ai parametri autorizzati in AIA.


� Il flusso di massa massimo autorizzato viene calcolato moltiplicando il numero massimo di ore/anno di funzionamento autorizzate, la portata massima autorizzata e la concentrazione limite autorizzata e dividendo il tutto per 106.


� Il fattore di conformità viene calcolato come rapporto percentuale tra la concentrazione dell’inquinante misurata (a cui va sottratta l’incertezza) e la concentrazione autorizzata.


� Il flusso di massa reale viene calcolato per ciascun autocontrollo moltiplicando la durata di funzionamento reale dell’emissione, la portata misurata e la concentrazione dell’inquinante misurata e dividendo il tutto per 106.


� Il flusso di massa medio per ciascun punto di emissione viene ricavato come media dei valori di flusso di massa reale calcolati in riferimento ai singoli autocontrolli per ciascun inquinante di ciascun punto di emissione.


� Tale numero viene calcolato in automatico contando il numero di punti di emissione da cui deriva ciascuno degli inquinanti presi in considerazione (in base a quanto il Gestore ha dichiarato nella tabella soprastante). Gli inquinanti considerati sono quelli tipici del settore, ricavati da quanto prescritto nelle AIA rilasciate (materiale particellare, piombo, fluoro, SOV, aldeidi, ossidi di zolfo, ossidi di azoto, monossido di carbonio e ftalati).


� Il flusso di massa totale annuo autorizzato è calcolato come somma dei flussi di massa autorizzati per ogni singola emissione per l’inquinante preso in considerazione.


� Il flusso di massa totale medio annuo dell’intero stabilimento è calcolato come somma dei flussi di massa medi (su tutti gli autocontrolli) dei diversi punti di emissione nell’anno di riferimento per l’inquinante considerato.


� Il fattore di emissione viene ottenuto come rapporto tra il flusso di massa totale annuo dell’intero stabilimento per l’inquinante considerato e la produzione di piastrelle versata a magazzino nell’anno di riferimento (espressa in m2).


� È compreso sia lo scarto crudo derivante dal ciclo produttivo aziendale e riutilizzato internamente, sia lo scarto crudo ritirato da terzi come rifiuto e poi recuperato internamente in regime di comunicazione (art. 216 del D.Lgs. 152/06).


� È compreso sia lo scarto cotto derivante dal ciclo produttivo aziendale e riutilizzato internamente, sia lo scarto cotto ritirato da terzi come rifiuto e poi recuperato internamente in regime di comunicazione (art. 216 del D.Lgs. 152/06).


� Viene richiesto al Gestore di trasmettere una sintesi dei risultati di tali analisi.
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